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Disclaimer

Conformément au réglement (CEE, Euratom) n° 354/83 du Conseil du 1er février 1983
concernant l'ouverture au public des archives historiques de la Communauté économique
européenne et de la Communauté européenne de I'énergie atomique (JO L 43 du 15.2.1983,
p. 1), tel que modifié par le reglement (CE, Euratom) n° 1700/2003 du 22 septembre 2003
(JO L 243 du 27.9.2003, p. 1), ce dossier est ouvert au public. Le cas échéant, les documents
classifiés présents dans ce dossier ont été déclassifies conformément a l'article 5 dudit
reglement.

In accordance with Council Regulation (EEC, Euratom) No 354/83 of 1 February 1983
concerning the opening to the public of the historical archives of the European Economic
Community and the European Atomic Energy Community (OJ L 43, 15.2.1983, p. 1), as
amended by Regulation (EC, Euratom) No 1700/2003 of 22 September 2003 (OJ L 243,
27.9.2003, p. 1), this file is open to the public. Where necessary, classified documents in this
file have been declassified in conformity with Article 5 of the aforementioned regulation.

In Ubereinstimmung mit der Verordnung (EWG, Euratom) Nr. 354/83 des Rates vom 1.
Februar 1983 Uber die Freigabe der historischen Archive der Européischen
Wirtschaftsgemeinschaft und der Europaischen Atomgemeinschaft (ABI. L 43 vom 15.2.1983,
S. 1), geéndert durch die Verordnung (EG, Euratom) Nr. 1700/2003 vom 22. September 2003
(ABI. L 243 vom 27.9.2003, S. 1), ist diese Datei der Offentlichkeit zugénglich. Soweit
erforderlich, wurden die Verschlusssachen in dieser Datei in Ubereinstimmung mit Artikel 5
der genannten Verordnung freigegeben.
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KOMMISSIONEN
FOR
DE EUROPERISKE FELLESSKABER

MEMORANDUM

om ivarksattelse og gennemfgrelse af et program for
pilot/demonstrationsprojekter i jern— og stalsektoren
med henblik pd at opnd finansiel stgtte
i henhold til EKSF-traktatens artikel 55, stk. 2, litra c)

I-INDLEDNING

Kommissionen for De europziske Fzllesskaber har pd grundlag af artikel 55 i
traktatens om oprettelse af pet europziske Kul- og St8lfallesskab tilskyndet
til teknisk forskning inden for produktion og anvendelse af stal.

Det har vist sig, at der ved siden af denne tekniske forskning bestod et
stort anvendelsesomr8de for de opndede forskningsresultater. Under pdvirkning
af den alvorlige krise i jern- og stalindustrien er der blevet bydende ngd-
vendigt for Fazllesskabets jern—- og stalvirksomheder at omsatte disse resul-
tater til pilot/demonstrationsprojekter, som er en vigtig etape i udvik-
Lingen af nye teknologier og produkterg dette arbejde hammes imidlertid

af store omkostninger i forbindelse med fardigudviklingen og af store inves-

teringer, der ofte overstiger selskabernes gkonomiske formden, samt af pro-
hibitive tekniske risici.

I Kommissionens meddelelse i De Europaziske Fallesskabers Tidende af

24.3.83 (%) er det fastsat, at der ydes stgtte til pilot/demonstrationspro-
jekter i jern- og stalsektoren. Denne stgtte er kommet til udtryk i en sam-
let bevilling pa omkring 50 mio ECU, som skal fordeles over en periode pa
ca. 5 8r. I meddelelsen anfgres ligeledes de kriterier, som skal opfyldes
af de projekter, hvortil der anmodes om finansiel stgtte:

- "produktionsteknikker, =processer og -midler og produkter, der, enten
i sig selv eller ved deres anvendelse, er af innovativ karakter

- Betydelige investeringer

- Mulighed for gkonomisk levedygtighed, pavist forud

*) EFT C 81.
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- Tilstrakkelig relevante for Det europaiske Fzllesskab

- Der gnskes et samarbejde mellem flere partnere, ogmind: - .- af parterne
skal vere en jern- og stalvirksomhed.”

I dette memorandum prasenteres 6 projekter, som er blevet udvalgt blandt

de 41 modtagne anmodninger. De udggr fgrste del af EKSF-programmet for stgt-
te til pilot /demonstrationsprojekter. De prasenterede projekter er blevet
gennemgaet i detaljer af Kommissionens tjenestegrene i samarbejde med med-
Lemmerne af Udvalget for teknisk Udvikling (CDT).

De er blevet udvalgt i overensstemmelse med ovennavnte kriterier og vedrgrer
fglgende omrader inden for jern- og stdlindustrien.

- Vandret strengstgbning: : 2 projekter, PP 006 og PP 027
- Behandling af fardigvarer : 2 projekter, PP 004 og PP 017
- Bekladning af endelige produkter : 1 projekt, PP 018
- Anvendelse af stal : 1 projekt, PP 040

Disse projekter opfylder isar fglgende mglsatningeri

Projekt PP nr- | 506 | 027 | 004 017 |018 | 040

M3lsatning T

Reduktion af produktionsomkostnin-
gerne . X X X
Reduktion af driftsudgifterne X

fget produktion X X
Mindre investeringer X X X

Bedre produktkvalitet X X X X
Ny proces X X X X

Forbedrede produkter X X X X X
Ny produktanvendelse X X
Samarbejde p3 fallesskahsplan X X X X

Den 1 gjeblikket planlagte finansiering af projekterne PP 004, PP 017,

PP 018 og PP 040 vedrgrer kun de fgrste faser af gennemfgrelsen. Yderligere
finansiering kanopnds senere, afhangigt af de tekniske og/eller gkonomiske
resultater og af mulighederne inden for det p3gazldende 3rs budget.

Med henblik p8 at stimulere samarbejdet p3 fallesskabsplan og for at tage
hgjde for de yderligere udgifter, som dette medfgrer, foreslas det at yde

en stgtte pa 50% til fallesprojekter, som gennemfgres af institutioner fra

2 eller flere medlemsstater, mens stgtten til andre projekter kun kan udggre
407%. '

e AT EE L
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Den tildelte stgtte til de seks prasenterede pilot/demonstrationsprojekter
belgber sig til i alt 7 572 100 ECU, hvortil skal lzgges et belgb pa

121 300 ECU til hermed forbundne udgifter og udbredelse af viden, dvs. en
finansiel forpligtelse pd i alt 7 693 400 ECU.

IT - PILOT/DEMONSTRATIONSPROJEKTER

PP 006: Udvikling af en vandret proces til strengstgbning af stal

Teknikken med strengstgbning af stdl har udviklet sigefter 1950'erne under
anvendelse af Rossi og Junghaus's sidelgbende patenter. Siden da er streng-
stgbning forblevet nasten uzndret og foregdr stadig i maskiner, hvor stgberenden
ved indgangen til kokillen er lLodret, ogkokillens akse er meget nar Llodret.

1 forbindelse med adskillige mellemprodukter (slabs og store emner) har

det udstyr, der anvendes i gjeblikket, ndet et meget hgjt produktionsniveau

og kan fglge produktionshastigheden i elektro- eller oxygenstdlvarker.

®nskes derimod produkter med begranset tvarsnit (emner og specielt knipler),

er produktiviteten pr. stgbelinje sadan, at det er ngdvendigt:

- enten at begranse den specifikke stgrrelse p3 verkets produktionsudstyr

- eller gge antallet af stgbelinjer urimeligt.

I fgrste tilfalde er den maksimale stgrrelse af oxygenkonverterne begranset
til cirka 150 t. I andet tilfazlde skal man arbejde med nogle kampeanlag
med otte parallelle Linjer.

Den forskning, som Krupp har gennemfgrt siden 1980, og som til deto fgrste
faser har modtaget stgtte fra EKSF's budget vedrgrende "stdlforskning"x,
sigter mod udvikling af en praktisk taget vandret procestil stgbning af
stal, Ligesom den der er almindeligt anvendt i industrien for ikke-jern-
metaller: HAZELETT-processen.

Den bestdr i store trazk i at udstgbe metallet mellem to paralletle og mobile
ba&nd af stdl og mellem to sidevagge, idet det hele naturligvis vandkgles.

I sammenligning med en normal udtagningshastighed p3 2 m/min i de klassiske
maskiner, hdber Krupp at nd op pd 10 m/min, hvilket i forbindelse med det
valgte forsggstvarsnit (70 x 180 mm) vil ggre det muligt for dem med en
produktion pd omkring 60 t/h af fgde et valsevark for sm8 profiler.

De indledende undersggelser (7210-CA/127 og 133) har vist, at processen

er teoretisk muL1g. Der udestdr imidlertid en rakke vigtige spgrgsmal, som
skal lgses pd pilotplanet, som saledes vil blive en Logisk opfglgning af
de to stalforskningsprojekter. Det drejer sig om fglgende problemer:

1) F¢dning med flydende stal, afskarmet mod luften for at undg3 oxidering
af visse bestanddele med deraf fglgende mikro- og makroskop1ske inde-
slutninger i st8lproduktet.

* Samlet EKSF-stgtte pa 870 700 ECU / Samlede forskningsudgifter 3 384 500 ECU.
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2) Smgring af kokillen for at undgd, at st8let hanger ved.
3) Videnskabelig styring af maskinen.

4) Fri sammentrzkning af stalet i kokillen.

5) Regulering og styring af sekundarkglingen.

6) Synkronisering af arbejdshastigheden for maskinen og det udstyr, der
fglger den.

Yderligere forskning til eventuelt kunne bekrafte resultaterne af denne
tredje fase. :

Arbejdet vil blive gennemfgrt pd Krupp Stahl's stalvark i BOCHUM.

Forslagsstitler : Friedrich Krupp GmbH -~ Essen
Budget : 2 410 000 ECu
Ansl3et varighed : 1 1/2 &r

PP 027: Metode til vandret strengstgbning med vibrerende kokille til legerede
stal og superlegeringer

Frembringelse af disse typer stdl og legeringer sker normalt i en ovn under
vakuum. Stgbning heraf i klassisk kokille voider en rakke meget indviklede
problemer med vakuum eller beskyttende atmosfazre. Endvidere er homogeniteten
af disse blokke ikke sikret som fglge af sejgringsfeznomener under stgrkningen.

Ligeledes begraznser deres mekaniske modstandsdygtighed i varm tilstand i

hgj grad anvendelsen af den kurvelgbende strengstgbningsproces. Eneste mulighed
er lodret strengtgbning med lodret emne, men udgifterne til en sd3dan in-
vestering ggr denne proces gkonomisk uoverkommelig i betragtning af de stal-
mengder, der er tale om.

Krupp Stahl AG (som Krupp Industrie und Stahlbau AG har sluttet sig sammen
med) gnsker at ferdigudvikle: ’

- et anlag til vandret stgbning til Laboratorium

- derefter et pilotanlag til vandret stgbning.

Det fgrste anlazg skal stgbe kvadratiske emner med side pd 100 mm, mens
der i forbindelse med den anden maskine skal sigtes mod udvikling af en

industriel produktion af andre produkter (firkantstdl med sider pd3 indtil
300 mm og rundstal med en diameter p3 indtil 400 mm).

Det nye ved disse maskiner bestdr i:

1) konstruktion og fremstilling af en "Tundish-beholder til flydende metal"
under vakuum eller beskyttende atmosfare.

2) fremstilling af en kokille, der bevages af svingninger med en endnu ikke
fastlagt frekvens.

3) fremstilling af en forbindelse mellem "Tundish" og kokillen, som er tat
og kan fungere ved det flydende metals temperatur.
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Desuden kan der forventes anvendt flus eller en rotationsproces (til stgb-
ning af rundst3l).

I hovedtrak omfatter arbejdet b3de pd det teoretiske Qg-praktiske plan fgl-
gende samtidige eller successive faser.

1) Teoretisk undersggelse af parametrene for stgbning (hastighed, svingnin-
gernes frekvens og amplitude, form og materiale for "stgbetuden") og for
stgrkning (metaltemperaturvariation i forbindelsen Tundisk-kokille, af-~
kgling i kokille og fremefter).

2) Projektering, opbygningog idriftsattelse af et antag pa Laborator1en1veau,
derefter af et pilotanlag. Arbejdet vil finde sted p3 Krupp Stahl's stél-
verk i Siegen-Gesweid.

Forslagsstiller : Krupp Stahl AG - Essen
Budget : 6 419 000 ECU
Ansl3et varighed : 4 3r

PP 004 : Fremstilling af hgjstyrkeskinner ved varmebehandling
i valsningsvarmen

Selskabet MMRA har deltaget i fardigudviklingen af processen TEMPCORE
(hardning - anlgbning i fortsattelse af valsningen) til stdl til armeret
beton. Denne proces bestar i at foretage varmebehandlingen af rundst3l, ndr
de forlader varmvalsevarket, s3ledes at den:

1) sker automatisk og gentages

2) giver ensartede resultater

3) pd ingen mide hammer valseverkets produktivitet.

MMRA (sammen med CRM) forestar, at man omstiller TEMPCORE-teknikken til
fremstilling af hgjstyrkeskinner for at undgd at skulle anvende den for-
enklede lgsning med andring af analyseforskrifterne (tilsaztning af Cr, osv.)
(omkostninger : over 2 500 BFR/t) med risiko for forringet svejselighed;
MMRA gnsker heller ikke at anvende varmebehandlinger uden for det normale
valsekredslgb (omkostninger : over 4 000 BFR/t).

Indtil nu fungerer intet industrianlag p8 grundlag af den plan, MMRA har
udarbejdet, som fglge af vanskeligheder med styring af hardningen eller
alvorlige deformer1ngsproblemer, som skyldes den ulige fordeling af massen
i en klassisk skinne.

" Den proces, som Rodange gnsker at fordigudvikle, bestdr i en varmebehandling

af en "klassisk" analyseskinne efter sidste valsestik, hvilket foregdr under

- hensyntagen til en lang rekke faktorer, som er kendt for at pavirke staLs

mekaniske egenskaber,
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I hovedtrak er de vigtigste etaper i denne udvikling:

a) afslutning af den teoretiske undersggelse af den varmebehandling,
som CRM har anbefalet

b) projektering, bestilling, montering og opstart af pilotanlazgget.
En razkke pafglgende faser er allerede planlagt.

Pilotforsggene vil finde sted ved udgangen fra valsevarket for profiler og
skiner (vark A) i Rodange.

Forslagsstillere : Métallurgique et Miniére de Rodange-Athus i Rodange
Centre de Recherches Métallurgiques i Liége

Budget : 1 547 500 ECU

Ansl8et varighed : 2 ar

PP 017 : Afspanding og retning af skinner ved trakning

Koldretning af svere .rofiler og herunder skinner efter varmvalsning har i
drevis foregdet i rultetilretningsmaskiner og er et arbejde, som kan
suppleres med punktvis retning i hydraulisk presse.

Denne proces har mange fordele (produktivitet, kvalitet, pladsbehov, osv.).

Kvaliteten af de siledes forarbejdede produkter har gennem lang tid opfyldt
de krav, der stilles af jernbaneselskaberne.

Imidlertid har de hgjere akseltryk og iszr de hgjere toghastigheder gjort
det ngdvendigt at stille nye krav, som det er vanskeligt at opfylde med den
klassiske proces.

Der er i gjeblikket en tendens til at:

1) gge skinnernes rethed for at muligggre stumpsve]sn1ng, for at undgd, at
der opstar indre fejl eller spendinger i enderne, samt for at forhindre
"periodiske bglgninger", der kan fremkalde skadelige vibrationer for
skinneLegemet og det rullende materiel.

2) m1ndske restspendingerne, som, i forbindelse med driftsspandinger, kan
vere sa store, at de giver anledning til udmattelse og sprgdbrud.

Retning ved trzkning har varet genstand for undersggelseri en halv snes &r.
Ifplge de forsgg, der allerede er gennemfgrt af Sacitor, ser det ud til,
at denne proces ggr det muligt at imgdekomme ovennavnte nye krav uden besvar.

Iser vil modstandsdygtigheden over for udmattelse blive gget gennem retning
ved trzkning. Desuden har man konstateret, at denne retningsproces kan gge
den tilsyneladende elasticitetsgranse (forlangelse : 0,2%) for skinnerne med
ca. 10%. :
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De praktiske problemer, der skal lgses gennem dette arbejde er:

1) underspggelse og installering af en trazkmaskine pd demonstrations-
projektniveau,

2) undersggelse af problemerne vedrgrende tilfgrsel ogbortledning pa en
industriel arbejdsplads.

En rakke pafglgende faser er allerede planlagt.

Rettemaskinen vil blive installeret pd valsevarket for skinner og bjalker
pa fabrikken Saint-Jacques i Hayange.

Forslagsstillere : Sacilor i Hayange

Métallurgique et Miniére de Rodange-Athus i Rodange
Budget : 2 038 000 ECU
Ansl3et varighed : 2 1/2 &r

PP 018 : Forsggsanleg til elektrolytisk bekladning ved hgje strgmteztheder
ved elektrolyse med radialstrale (Radial Jet Cell

Elektrolytisk beklazdning af tynde plader i st8l anvendes mere og mere til

at gge slidstyrken i brug og for at ggre det muligt at give dem yderligere
bekladninger alt efter brug.

Omkostningerne ved disse primazre bekladninger samt behovet for at spare
energi og bekladningsmateriale ggr det ngdvendigt at udvikle processer, der
giver mulighed for at afsztte tyndere og tyndere metallag pd st3let og/eller
kun dezkke en af bandets sider eller endog afsatte lagaf forskellig tykkelse
pa hver side af bandet.

Emballageindustrien er isar interesseret i bekladning pd basis af tin, chrom
eller nikkel, Legeret eller ej; automobilindustrien er isar interesseret i
palagning af Zn og dets legeringer.

Disse bekladninger skal selvfglgelig kunne modstd senere formgivning af den
tynde plade.

Endelig vil det desuden vare fordelagtigt at ggre elektro-palazgningslinjerne
mere kompakte og dermed mindre kostbare.

Blandt de best8ende elektrolyseceller ser det ud til, at radialstr3letypen
svarer bedst til de foreliggende problemer.

Bandet drejer rundt, idet det "ruller sig" omkring en ledende cylinder (ka-
tode) omgivet af en cylindrisk offeranode. Afstanden mellem de to elektro-
der er af stgrrelsen 20-30 mm (minimalt energitab). Denne celle fungerer
efter fglgende principper:

kraftig turbulens + stor masseoverfgrsel + hgj strgmtathed + kompakt celie +
kompakt linje



- 8 -

Arbejdet vil blive afviklet i tre faser:
1) projektering og konstruktion af linjen
2) undersggelse af bekladningen af emballagematerialet (Sn, Cr og Ni)
3) undersggelse af bektadningen af materiale til bilkonstruktion (ZIn og
Zn-legeringer)
(NB : Denne fase er ikke planlagt i gjeblikket).
Arbejdet i fase 2 bestar i at:
1) fastsl@ virkningen af variationer i bandet
2) mindske den ngdvendige pumpeenergi til frembringelse af kraftig turbulens
3) undersgge form og type for katoderulle
4) mindske risikoen for "gnistdannelse®.
Hver fase varer 1 ar.
Arbejdet vil finde sted p& fabrikken Hoogovens.
Forslagsstillere : Hoogovens - Ijmuiden
British Steel Corporation - London
Rasselstein AG - Neuwied
Budget : 2 352 500 ECU

Ansldet varighed : 2 ar

PP 040 : Ringafrivningslukker, fremstillet af produkter afledt af stdl
og beregnet til daser indeholdende laskedrikke

De fleste metalddser indeholdende drikkevarer best&r af en krop af st3l
(bekladt hvidblik eller lignende) og et L8g af aluminium.

Dette metal blev udvalgt pd grund af dets holdbarhed og korrosionsbhestandig-
hed over for syrlige drikkevarer og pd grund af dets mekaniske egenskaber,
som muliggpr anvendelse af det velkendte L8g med afrivningsring.

Demonstrationsprojekt 040 er baseret pd den pd3stand, at hvidblik (eller et
af dets erstatningsprodukter p8 grundlag af st3l) med visse forbehold kan
erstatte aluminium til fremstilling af disse (3g.

Der skulle vare udsigt til et yderligere marked pd 10 000 t/3r for fabri-
kanter af hvidblik. Genvinding af ddserne efter brug skulle Ligeledes blive
lettere.

Selv om man i gjeblikket har udmzrket kendskab til teknikkerne for beskyt-
telse af hvidblik, rejser der sig dog i dette tilfalde en rakke nye problemer:

a) beholderen er ofte under tryk
b) den indeholdte vaske kan vare sur

¢) der skal "prazges" et passende spor i l8get for at ggre det nemt at 8bne
beholderen uden brug af specielle redskaber



d) beholderne skal kunne oplagres uden besver i en tilstrazkkelig lang
periode uden at der opstadr problemer med korrosion eller lakage.

Arbejdet skal derfor dreje sig om:

a) l8gets udformning, dets sammenfgining med ddsens krop, "pragningen"
af sporet, abningens form og placering

b) den indvendige beskyttelse af L3get med et endnu ikke fastlagt produkt
(Plastisol) skal, uden at a&ndre drikkevaren og uden at blive andret af
denne, ggre det muligt at opbevare drikkevaren i rimelig lang tid.
Derefter fglger anbringelse af L3get og 8bning af l3get

c) udvendig beskyttelse af L3get og isar af sporet mod korrosion.

Alle disse punkter er endvidere prazget af gnsket om at respektere de be-
stdende fabrikationslinjers produktivitet.

Fase 1 : installation af et pilotanleg til fremstilling af L8g -
arbejder 1 forbindelse hermed

Fase 2 : opstart af demonstrationslinjen og udarbejdelse af retnings-
linjer for Lagets form og beskyttelsesprodukterne samt for
fytdningen af daserne.

En tredje fase er planlagt med henblik p8 forsgg hos kunderne.
Arbejdet vil blive udfgrt pd Rasselstein AG's fabrik i Andernach.

Forslagsstillere : Rasselstein AG - Neuwied

Hoogovens - Ijmuiden

British Steel Corporation - London
Budget : 2 143 000 ECU
Ansl3et varighed : 2 1/2 ar



Mecddelelse fra Kommissionen for De curopxiske Fzllesskaber til vicksomheder hen-
herende under EKSF

(Artikel 48 i EKSF-trakiaten)

Ved sknvelse ul formanden for Det ridgivende Udvalg for EKSF har Kommissionen
anmodet udvalget om at indhente den 1 arukel 55, stk. 2 ¢), i traktaten foreskrevne
udtalelse om hensigtsmassigheden i at benytte de nedennzvnie midler, hidrerende fra de
v artikel 50 | traktaten omhandlede afgifter, tit finansiel stowe ul gennemferelse af den
nedennzvnte . pile €/ demonstraticny projenter

Ifelge traktatens artikel 48 er organisationerne af virksomheder under EKSF berettigede
tt at ulsulle Kommissionen deres medlemmers bemzrkninger til de ovenfor anfarte

emncer.

Eventuelle bemazrkninger skal vere Kommissionen | hznde senest den 10. januar 1984
Forskningen vedrerer:

(i ECL)

1 - Udvikling af en vandret proces til strengstgbning 964.000
af st3l

2 - Metode til vandret strengtsgbning med vibrerende 2.567.600
kokille til legerede stal og superlegeringer

3 = Fremstilling af hgjstyrkeskinner ved varme- 773.750
behandling i valsningsvarmen :

4 - Afspanding of retning af skinner ved trazkning 1.019.000

5 - Fforsggsnlag til elektrolytisk bekladning ved hgje 1.176.250
strgmtetheder ved elektrolyse med radialstrdle
(Radial Jet Cell)

6 - Ringafrivningslukker, fremstillet af produkter 1.071.500
afledt af stdlL of beregnet til d3ser indeholdende
leskedrikke
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]Finanziette Bzthilfe

Projekt vorgeschlagene Vorhaben
: i
Nr. PP Titel des Vorhabens durch Vorauss. Betrag ECU % Betrag ECU
Dauer (JahreX (30.09.83) (30.09.83) .
EISENERZREDUKTION
006 Entwicklung eines GieBwalzverfahrens fur Krupp 1 1/2 2.410.000 40 964 .000
Stahtl
027 Horizontal-Strangieflverfahren mit oszillieren~ Krupp 4 6.419.000 |40 2.567.600
der Kokille bei hochlegierten Stahlen un
Superlegierungen :
, UMWANDLUNG
004 Fertigung von hochfesten Schienen durch Warme- MMRA 2 1.547.500 |50 773.750
behandlung in der Walzhitze CRM !
0i7 Entspannen und Richiten von Schienen durch Zug Sacitor 4 2 1/2 2.038.000 50 1.019.000C
MMRA A
018 Prufantege fur unter hohen Stromdichten elektro- HoogovensI 2 2.352.500 50 1.176.250
Lytisch aufgebrachte Uberzige Rasselstein
: 5SC -
ANWENDUNG .
040 Getrankedosenaufreifdeckel aus Stahlwerk- Rasselsteinyl 2 1/2 2.143.000 {50 - 1.071.500
stoffen Hocogovens !
BSC U
Zwischensumne 16.910.000 7.572.100
Neben- und Verbreitungskosten fur Kenntnisse

121.300

INSGESANMT

7.693.400




