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PROPOSITION DE RECOMMANDATION

du Conseil aux Etats membres sur

1'utilisation de la liste communautaire pour

le rapprochement des_niveaﬁx de formation de

1'activité de tourneur de niveau moyen

(présentée par la Commission au Conseil)
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1. Le huitidme des principes généraux‘pour la mise en oeuvre d'une.poli-

2.

3.

Exposé des motifs

tique commune de formation professionnelle stipule gue cette politi-

. que commne d01t 8tre orientée de manidre & permettre le rapproche-

ment progre331f des niveaux de formatlon. Pour y parvenlr, il conv1ent

d'établir pour différentes professions necess1tant une formatlon aé-
terminée une descrlptlon harmonisée des e11gences de base requlses
pour l'accés aux divers nlveaux de formation. Il va de soi que l'on
doit se préococuper, avant tout des profe551ons de base qul sont de-
ficitaires en main-d'oeuvre et qui font le plus souvent 1'obaet de

migrations.

La liste communautalre pour le rapprochement des nlveaux de formatlon
de l'activité de tourneur de niveau moyen constitue une premlere des~
cription des exigences de base requlses pour une profess1on. Celle-
ci représente un profil professionnel européen devant per-
mettre & toute personne de recevoir, dans tous les Etats membres, une
formation professionnelle d'un niveau équivalent'afin d'étre, a
1'issue de sa formation, mieux en mesure, dans le ocadre des disposi=-
tions relatives & la libre circulation o

s d'exercer une activité de tourneur dans n'importe quel pays
de la Communauté en répondant pleinement aux conditions imposées par

des entreprises.

Le liste communautaire contient les connaissances et aptitudes qui

doivent &tre acquiseé'au cours de la fbrmétion. Un Etat membre peut,

par ailleurs; s 11 l'estlme necessalre, compléter son profil profe331onnel na-

tional: de connalssances ou d'aptltudes en déveloPPant une rubrlque

quelconque de la liste commnautaire.

Les connalssances et aptltudes comprlses dans la liste n excluent
pas non plus que, selon le systeme natlonal de formatlon, d'autres
oonnalssanoes et aptltudes soient enselgnees, lesquelles peuvent
appartenlr a d'autres metlers de la méme famllle (polyvalence) Il

est egalement poss1ble, a nlveau natlonal de reglementer certalnes
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, caractéristiques professionnelles résultant de la nature des matériaux
employés habituellement ou des méthodes de travail spécifiques d'une

branche d'activité ou d'une région.

Les connaissances et aptitudes'énumérées dans la liste communautaire
pour l'activité de tourneur sont des exigences minimales auxquelles
la personne qui a achevé sa formation doit, en principe, satisfaire
: lorsquelle commence & exercer l'activité de tourneur. Il n'est temu
compte, dans ce cas, que des connaissances et aptitudes qui sont re-
quises pour un tournelir de niveau de qualification méyen et non pour

un tourneur hautement gqualifié,

Toutes les connaissances et aptitudes reprises dans la liste communau-
taire ne sont valables que pour une période déterminées de formation.

L'évolution de 1l'économie et des techniques nécessitant une adaptation
constante de la formation professionnelle & de nouvelles exigences,; le

contenu de la liste communautaire devra faire 1l'objet de mises & jour
: périodiques. ’ |

-4.La liste communautaire pour ltactivité de tourneur de niveau moyen

" constitue un fondement approprié pour la réalisation du deuxiéme des
principes généraux, & savoir, rendre, sur la base de l'enseignement
général, la formation professionnelle suffisamment large pour favoriser
le développement harmonieux de la personne ainsi que pour satisfaire

" aux exigences découlant du progrés technique, des innovations dans
l'organisation de la production et de 1l'évolution sociale et économique.
La formation professionnelle ne peut pas se limiter & une spécialisa-
tion; il s'agit, au contrairé, d'assurer le plein épanouissement de-

l'individu -dans son milieu social et professionnel.

5.Le C&mité consultatif pour la formation professionnelle a, le 21 février
- 1967, émis un avis sur le projet de liste communautaire pour le rappro-
- chement des niveaux de formation de l'aéti#ité de tourneur de niveau
'moyen. Dans son avis, le Comité consultatif souligne 1l'importance de

la liste communautaire pour le rapprochement des niveaux de formation

et estime qu'elle reprééente un instrument utile pour la réalisation

du huitiéme principe. Il juge par ailleurs que le rapprochement des

: | e
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niveaux de formation doit &tre réalisé aussi vite que possible pour
parvenir, comme le demande le huitiéme principe, & la reconnaissance
mutuelle des certificats et autres titres nationaux sanctionnant la

conclusion de la formation professionnelle.

La liste communautaire a pour objectif de constituer la base de la
formation professionnelle du tourneur dans tous les Etats‘membres
de la Commnauté. Le but de la recommandation ci-aprds est donc
d'inciter les Etats membres a prendré les dispositions approprides.
pour que les connaissances et aptitudes reprises dans la liste com-
munautaire soient enseignées en tant que connaissances et aptitides
minimales, dans le cadre des programmes de formation normaux pour

un niveau de qualification moyen.
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PROPJSITION DE RECOMMANDATTON

du Conseil aux Etats membres sur

l'utilisation de la liste communautaire pour
le rapprochement des niveaux de formation de
ltactivité de tourneur de niveau moyen

(présentée par la Commission au Conseil) .
Vu les dispositions du Traité instituant la Communauté économique

européenne et notamment son article 128;

Vu sa décision du 2 avril 1963 portant établissement des prin-
cipes généraux pour la mise en oeuvre d'une politique commune de forma-

tion professionnelle;

le Conseil, sur proposition de la Commission, recommande aux Etats

membres @

- de baser la formation professionnelle de tournsur dans chague Etat
membre sur la liste communautaire annexée et de prendre les mesures
nécessaires pour gque les connaissances et aptitudes figurant dans
cette liste soient considérées dans les programmes nationaux de
formation de longue durée conduisant & la qualification de tourneur

comme des exigences indispensables pour le niveau moyenj

~ de diffuser largement cette recommandation auprés de toutes les insti-
tutions publiques; semi-publiques et privées, y compris les associa=-

tions de travailleurs et d'employeurs;

- d'informer régulidrement la Commission des mesures envisagées dans
le domaine visé par la recommandation, ainsi que de leur application

et des difficultés rencontrées & cette occasion.

Fait & Bruxelles, le Par le Conseil

Le Président
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La liste communautaire pour le rapprochement des piveaux de
formation de l'act1v1te de tourneur de niveau’ moyen 8 été etablle en
‘tenant compte ‘de la nétessité de’ rendre, sur la base de l'enselgnement
general, la formation professionnelle sufflsamment large pour favorl-
ser le développement harmonieux de la personne.a1n51 que pour satls- ,
 faire aux exigences découlant du progrées technique, des 1nn9yat;qn$
dans l'organisation de la produétion et ée 1'évoiﬁtion sociaié ét &co=

nomique, Un tourneur de n1veau moyen est un tourneur qul, a la fln de

sa période de formation, ‘est en mesure d'executer sur tour parallele
des piéces de précision courante en métaux ferreux, non, ferreux et
matiére synthétique d'aprés un plan d'exécution c0mportant toutes les”
,indlcatlons necessalres a4 la réalisation du travall.;', L

P - « - RN ‘h

CONNAISSANCES ET APTITUDES R
A ACGUERIR AU COURS DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE (1)

I

- 1o CAPACITES PRATIQUES DE BASE

1,00 Métrologie
Emploi{

1.00,00 du réglet d'ajusteur
1,00.01 du niveau ' '

: 1 00402 des compas, equerres, regles, ¢ylindres pour le contrale,des
piéces ‘

1.00.03 du marbre et des vés " _ ' K
1,00.04 des pieds & coulisse ! _ o,

=

(1) Les connaissances et aptitudes comprises dans cette liste ..
n'excd uent pas que, selon le systeme national de formation,
d'autres connaissances soient enseignées lesquelles peuvent
méme viser d'autres métiers de la méme famille -(polyvalence)..

e .

O.l/...
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1,0005 des pieds de profondeur
1.00,06 des micrométres

'1,00,07 des calibres et jauges a tolérances, a fourche, bagues, tame
pons cylindriques et coniques

. 1,00,08 des lames d'épaisseur
1,00409 des gabarits et calibres de rayons
1.00.,10 des :calibres de filetage

1,00411 des comparateurs et des cales étalons

100412 des rapporteurs d'angles

1.0l Tragage et pointage

1,01,00 emploi de 1l'équerre, de la régle, du compas, de la pointe a
tracery du trusquin, du pointeau, des enduits :

1.01,01 détermination de centres, axes et alésages
1.01,02 tragage a plat
1.01.03 tragage en 1'air de pieces simples

- 1402 Sciage
" 1.02400 & main suivant une ligne tracée
1,03 Ajustage

l 03400 limage de surfaces planes avec une prec151on de la classe IT 10

1,03,01 exécution de calibres simples

1,04 Pergage
au moyen de perceuses sensitives

. 1.04,00 choix et montage de l'outil

1,04,01 réfrigération de l'outil

1.04,02 lubrification et entretien courant de la machine

ooo/"o-



1.,04,03 fixation des piéces

1,04404 choix des vitesses

1.,04,05 percage de trous borgnes et de'part en part .

1,05 Chanfreinage et chambrage

1.05,00 de trous cylindriques

1.05.01 de trous coniques
1,06 Taraudage & la main

1.06.,00 de trous de parf en part
1,06,01 de trous borgnes

1,07 Filetage & la main
1.08 Affltage

1.08,00 de burins

1.08,01 d'outils de tour et d'étau ~limeur(sauf en carbures métalliques)

1.,08,02 aiguisage d'outils simples avec pierre & huile

PR
RN

2. TRAVIDY SUR MACHINES
2400 Tournage

200,00 généralités

00 manipulation des tours paralléles & charioter et & fileter

0l lubrification et entretien courant de.id machine

02 choix des outils de tour, montage et réglage

03 lubrification et réfrigération des outils de tour

O4 choix des vitesses, des avances et des profondeurs

QOI/...
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2.00,01 montage concentrique et excentrique des piéces sur la machine
00 entre pointes
01 en mandrin universel ou ékpansible ‘ ‘
02 en mandrin & mors indépendants
03 sur plateau & trous *)
Ot sur plateau avec équerre de montage*)
05 entre mandrin et pointe *)
06 entre mandrin et lunette fixe ¥)

07 avec utilisation des lunettes fixes et & suivre *)

2.00.,02 opérations de tournage
00 tournage cylindrique extérieur et intérieur
0l dressage de faces extérieures et intérieures
02 tournage conique extérieur
00 par inclinaison du chariot
0l par déplacement de la contre-pointe '
02 par dispositifs de tournage conique
03 tournage conique intérieur
00 par inclinaison du chariot
01 par dispositifs de tournage conique
Ob4 exécution de gorges extérieures et intérieures
05 trongonnage
06 tournago de profils extérieurs et intérieurs
00 avec outils de forme -
0l par déplacements simultanés des chariots
07 filetage extérieur et intérieur
00 triangulaire |
01 carré et trapézoldal
08 filetage avec filiére’
09 téraudage
10 pergage
11 exécution de centres d'usinage

12 alésage

#) sulvant directives particuliéres pour travaux difficiles

.../...
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<0 13 chanfrelnage et chambrage S

14 mo]etage

2.00.03 qualités d'exécution
00 tolérances

00 tournage extérieur avec prec1sion diametrale IT 6 ou IT 7
en fonction des dimensions de la piéce

01 tournage intérieur avec précision diamétrale IT 7 ou IT 8
en fonction des dimensions de la'piéce

- 02 tournage & la longueur avec. prec;sion IT 8 ou IT 9 en
*, fonction des dimensions de la.piéce . . ..

01 qualité de surface

00 tournage avec fini de- surface w A
(sans usage de la lime, de la toile ou de 1a poudre émeri)

2401 L'exécution d'opérations simbles sﬁr'fréiséusés, éﬁrléfauxéiiméurs
et sur raboteuses est treés souhaltable dans le but d'une formation
polyvalente progr6551ve. f,fi T

3. DESSIN TECHNIQUE

3400 Connaissance des conventions du dessin technique

] s

.- ST P R T - I T e .

3401 Lecture de plans d'ensemble et de détail -~
3.02 Exécution de plans de détail et de' croquis a main levée

3403 Notions - ‘sur- les agustements ‘et ‘tolérances et ‘sur les normes
- eourantes -dé l'industriev: . ani.on Lo e o :

R S

L, CONNAISSANCES TZCHNOLOGIQUES

4,00 Connaissances technicgues spécifiques nécessaires
-'Ai,ka

L,00,00 travail des materlaux e AT ET -

00 usinage par enlevement de copeaux. R

',.'.’ o/o 'Y
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00 outils de coupe et leurs formes y compris forets, lames,
alésoirs et outils de filetage et de taraudage

01 géométrie de l'outil
02 caractéristiques de la coupe

03 calculs simples sur les vitesses de coupe, les avances
et les temps d'usinage

ok affﬁtage'

h 00« Ol mesures, contr61e ‘et vérification

- 00 description, emploi et entretlen des instruments de mesure,
contrble et vérification mentionnés au point 1,00

0l erreurs de mesure, causes et corrections

02 contr8le pendantv¢p aprés,1'exécution des travaux

4,00,02 travail sur machines et outils

font partie de cette rubrique toutes les, connaissances sur .
les différents tours, leur construction et leur emploi y
compris leurs accessoires ainsi que toutes les connaissances
permettant 1l'exécution des travaux sur machines mentionnés
au point 2,00

4,01 Connaissances techniques générales nécessaires
4.01,00 matériaux, leur composition, emploi et usinabilitd
00 métaux ferreux ,
0l météux non ferreux et leurs‘alliages
02 matieres synthétiques
03 autres matériaux usuels

Ot matiéres spéciales utilisées pour la confection des
outils (acier au carbone, acier raplde, carbures metalllques,
diamant, céramique)

4,01.01 tragage
00 méthodes de tragage
00 tragage & plat
Ol tragage en l'air de piéces simples
02 balancement de pieéces brutes
03 axes et plans de symétrie
04 axes et plans de références

..0/.0.
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01 description, emploi et entretien de l'outillage de tragage
02 enduits

4,01,02 appareils de levage et de manutention _
00 emploi de leviers, crics, vérins, palans, moufles et treuils
01 prévention des accidente

02 élingage
4,02 Connaissances techniqueées souhaitables (1)

4,02,00 propriétés mécaniques des métaux
4.02901 protection des métaux contre la?édrrosipn e
L,02,02 travail des matériaux

00 notions d'usinage sans enlévement de’copeaux, de soudage
et d'oxycoupage

4,02403 usinage par abrasion
00 technique de la rectification P SR .

01l abrasifs

~-4.02.0% assemblages demontables | ,
L4,02,05 assemblages non demontables
L,02,06 usinage a l'étau

00 description, emploi, entretien des outils:a mein.

4,02,07 usinage sur perceuses N R
00 descrlptlon fonctionnelle des différents types de perceuses
4,02,08 travaux sur étaux-limeurs, raboteuses et mortaiseuses. .

00 étaux~limeurs, raboteuses et morniseuses

01 outllsv T Toamonlos L e e
02 prlnc1pales operatlons sUr etaux-llmeurs, raboteuses et
mortalseuses B A e R I TR I

e )
ot S e

(1) 184 ‘édnnaissances mentionnées sous ce titre d¢ivent &tre comprises
par 1'éléve sans &tre approfondies

000/0-0



4,02,09

k,02.10
h,02.11
k,02,12
4,02.13
L,02.14

fraisage

00 wachines & fraiser
0l outils

02 fraises diverses

03 principales opérations d'usinage sur fraiseuses

différents traitements thermiques et thermo-chimiques
lubrifiants et réfrigérants

organes de transmission

engrenages et leurs caractéristiques o ' ‘
opérations d'usinage élémentaires et consécutives

00 étude méthodique et établisscment du tableau des opérations
d'usinage consécutives de piéces simples de tournage dans
la fabrication de piéces uniques et de série y comprls
choix des outils d'usinage et des accessoires nécessaires
& ces opérations.

5. FORMATION GENERALE

500 Langue maternelle

500,00

5.00.01

maftrise de la langue maternelle parlée et écrite permettant
la rédaction de textes et de rapports simples (il serait SOUrw
haitable d'introduire dans la formation la participation & des
conversations et 4 la discussion de probleémes) ' S

emploi des livres techhiques et des manuels

5.01 Mathématigues : ' C

5.01.00
5.01,01

5.01.02
5.01.03
5.01.04
5.01.05

les quatre opérations fondamentales d'arithmétique

calcul mental rapide notamment pouf'des calculs approchés
et arrondis

caractére de divisibilité des nombres
opérations sur les fractions simples et décimales
fapports, proportions, échelles, regle de trois-

calcul d'un pourcentage

.'. .../’.,‘
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5.01,06 puissances et racines

00 emploi des tables numériques

501,07 systeme métrique - mesures de longueur, de surfaces, de volume,
de poids - densite

5¢01,08 unités de meéufe et calcul des angles, des arcs et du temps

5.01409 trahéformation,'simplifioétion et ‘calcul de la valeur numérique
d'expressions littérales simples (formules).:

o .
5.01,10 lecture et compréhension de représentations graphiques simples
 5,01.11 &léments de géométrie (points < droites - angles)

- 5.01,12 figures élémentaires de géométrie plane (triangles, quadrilae=
. téres, polygones réguliers, cercle) leur construotion, leurs
' propriétéo fondamentales, leur;périmétre et leur surface

5.01.13 elements de geometr1e des solxdes (prlsmes, pyramldes, cyllndres,
cdnes, sphére) leur construction, leur: propriétés fondamentales,
leur surface et leur volume :

5601414 résolution de problemes simples de triangles rectangles avec
.”utlllsatlon de tables trlgonometriques '

© 5¢0L.15 Vca_.lcu.if d,é,ej c‘orlxi'c'ité.-' a‘*jipé‘iizsaisan’*’ée de Pente © - -

i T
R e A P

.or .

5 02 Notlons de phy51que"wz

. .les notlons de phy51que decrites cl—dessous d01vent constituer la
" 'base de la compréhensionides ‘problémes:techniques résultant de
-1ltactivité du travailleur, qualifie et de l'evolutlon des techn1~

ques *)o sy

. B e

5.02.00 mecanlque des corps solldes Sl e

00 forces et pres51ons - couples - equllibre R

Ol mouvements de translation et de rotation - transm1ss1on et
transformation des mouvements =~ :

it NPT L N 1.1’_,.“ KRR T LT RN e e

") Compte tenu notamment des exlgences “Putures dela: technique, les
experts ont estimé que cette rubrlque devait 8tre 1nterpretee en
mettant I'accent sur les deux points. suivants 5. .. .

=~ les principes et les applications concefnant les mesures et les
-.s ., erreurs de mesure des grandeurs physiques sont d'une importance
particuliére
- au cours de l'étude et de la récapitulation de ces diverses ma=-
. tiéres on s'efforcera de mettre en ev1dence les échanges et les
transformatlons énergétiques. vee/oce



502,01

502,02

502403

- 10 -~

02 masse, inertie

03 travail des forces et énergie (choc)
Ok puissances

05 frottemant

06 notions élémentaires de résistance des matériaux

mécanique des fluides

00 théorémes de Pascal et d'Archimede : applications
0l pression atmosphérique‘: barométres A' o
02 pression des fluides : manometres

03 loi de Boyle et Mariotte

chcleur

OG propgagation de la chaleur

01 dilatation des solides, llqﬁides et gas

02 mesure de la varlatlon de la temperature (thermonetres)
03 changements dtétat |,

O4 notions élémentaires sur les machines thermiques

notions elementalres d electr1c1te‘ )

00 courant electrlque ] intensité - ten51on - res1stance
01 loi 4'Ohm - chutes de tension - mise a la masse

02 circuit éleétfique - fusiﬁies - disjoncteurs simples

03 notions élémentaires sur les instruments de mesure

04 courant continu = courant glternatif (phaées)

05 effets du courant électriqﬁe : calorlflque et magnethue

06 notions &lémentaires sur les machines electrlques,
transformateurs et relais

503 Comporteument au travail

5403400

sécurité du travall
00 causes originelles etiumudlates des accidents de travail

0l remédes aux causes orlvinelles et 1mmed1ates d'a001dents.
preventlon , :

02 connalssunces des: pr1n01pales regles de securlte

"ooc/o-o



03 esprit de sécurité et de prévention sur les lieux du travail

Ot conséquences d'un accident pour l'ouvrier, 1'employeur,
l'entreprise et la collectivité

- 5.03,01 hygiéne sur les lieux du travail

5:03,02 législation sociale

00 principes de législation du travail et de législation
sociale Co :

0l devoirs et droits du travailleur provenant de contrats
personnels et collectifs (entre autres rémunérations et
horaires) - -

L'évolution rapide de l1'économie et des techniques nécessite une adap-
tation constante de la formation professionnelle :le contenu de la

liste communautaire devra donc faire l'objet de mises & jour périodiques.



